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Tvareni je LVD

Firma LVD byla zaloZena v Belgii
roku 1952 jako LV dvéma partnery J.
Lefebvrem a M. Van Nestem za uce-
lem vyroby hydraulickych list. V roce
1954 vznikla firma LVD prFipojenim
tietiho partnera R. Dewulfa. Dnes se
tato soukroma firma radi mezi t¥i nej-
vyznamnéjsi znacky na svété v oblasti
tvarecich stroji. Nosnym programem
LVD je vyvoj, vyroba, mezinarodni
celosvétovy prodej/marketing a servis
strojii na zpracovani plechu - zvlasté
tvarecich strojii. Vyhradni zastoupe-
ni pro Ceskou a Slovenskou republi-
ku od roku 2003 zajiSt’uje spole¢nost
Newtech s.r.o.

k vyrob¢ dle piesné specifikace potieb
zakaznika. VEtSi organiza¢ni narocnosti
vlastni vyroby jsou presné zpracovany
pozadavky zakaznika, které fesi jeho
potieby pro vlastni vyrobu.

Flexibilni automatizace se stava kli-
¢ovou podminkou uspéchu kteréhoko-
liv vyrobee. LVD a jeji ohranovaci lisy
PPEB ve spojeni s robotem (RoboCell),
aplikuji vysledky nejnoveéjsiho techno-
logického vyvoje a poskytuji tak uziva-
telim prostiedky pro reakci na vyzvy
neustdle se méniciho trhu. Zaroven
stanovuji sméry automatizace procesl
v oboru tvafeni plechu obecné.

RoboCell je nidzev nové jednotky,
ktera nabizi flexibilni feSeni automati-
zace vyroby ohybanych dilt. Je uréena
pro dilce malych a stfednich rozmért,
které se vyrabi na ohranovacich lisech
80-110 tun a pracovni délky 2,5 - 3 met-
ry. RoboCell kombinuje ohraniovaci lis
PPEB, robot Kuka a software Cadman
poskytuji tak integrované feseni celého
procesu.

Pfinosem aplikace RoboCellu je
zvySeni toku materidlu strojem diky
automatickému nakladani materialu do
stroje a paletizaci vyrobki. Efektem
automatického procesu ohybani je zkra-

v redlném Case integrovanym softwarem
CADMAN-B 3D.

Na vyvoj a vyzkum vynaklada spo-
le¢nost LVD 5 -10 % z trzeb a aktivné
se této Cinnostii vénuje 50 zaméstnanci
firmy prevazné v Belgii a USA. Spolec-

CADMAN ale také pro konzultace pro-
blému zakazniki se sloZitou technologii
ptipravy vyroby. V kalendainim tydnu
36 /2009 se takového Skoleni zicastnila
firma ENERGOMONT ze Slovenska.
Za podpory prodejniho inZenyra pana

nost LVD také tésn¢ spolupracuje s uni-
verzitou v Leuveru, ktera se v soucasné
dobé podili na spole¢nych vyzkumnych
projektech, jako napt. Off-line software
pro laserové fezani, vysekavani a ohy-
bani. Filozofii je jednoduchy import
3D modelu, vytvofeni rozvinu pro laser
anasledny export programu pro ohrano-
vaci lis.

vvvvvv

ricky trh byla nahrazena vyvazené;si
pritomnosti této renomované znacky na
celosvétovém trhu s mirnou prevahou
instalaci v Evropé. Od zalozeni firmy
bylo instalovano vice nez 30 000 stro-
ju. Na tomto objemu se podili zhruba
jednou tietinou laserova centra a jednou
¢tvrtinou vysekavaci (dérovaci) stroje.
Zbyvajici bezméla polovinu instalaci
ptedstavujici viceosé ohranovaci lisy
a tabulové ntizky.

V roce 2007 firma LVD opustila
strategii vyroby stroju na sklad a ptesla
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ceni cyklového ¢asu. V neposledni fadé
se eliminace lidského faktoru v procesu
ptiznive odrazi i na zlepSeni kvality ohy-
banych dili.

Pres sofistikovanost zafizeni je jeho
obsluha velmi snadna. Pouzity fidici
systtm CADMAN Touch CNC (doty-
kova obrazovka) s intuitivnim rozhra-
nim zkracuje obsluze cestu od vykresu
k hotovému vyrobku.

Zagkoleni obsluhy na CADMAN
TOUCH CNC trva skuteéné fadové
pouze hodiny. Veskeré programy pro
ohranovaci lis i robot jsou generovany

Pro zvySeni podpory zékaznikiim
zrenovovala spole¢nost LVD moderni
predvadéci stiedisko. V ném piedsta-
vuje flexibilni aplikace se zazemim pro
technologickou podporu zakaznikim
zaméfenou na Casové studie, komplex-
ni feseni ptipravy vyroby a také Skoleni
obsluhy, udrzby a programovani v Soft-
waru CADMAN.

Spolecnost Newtech s.r.0. nabizi svym
zakaznikim z CR a SR technologickou
podporu pravé v tomto zatizeni. Dvé
ucebny vybavené moderni pocitacovou
siti slouzi jednak pro Skoleni software

Petraska a predevsim s podporou ser-
visniho inZenyra firmy Newtech pana
Fuky, s nimz konzultovali nastaveni
dilezitych parametrtd SW CADMAN-L
pro zajisténi optimalniho vyuziti SW
a aplikaci na sortiment pozadovanych
vyrobk.

Spolec¢nost Newtech s.r.0. nabizi sluz-
by zalozené na pozadavcich zakaznika
od prvni poptavky az po realizaci tech-
nologie. Vyspecifikuje optimalni stroj se
sestavou optimalni opcni vybavy véetné
nastrojl, prezentace stroje a proskoleni
obsluhy za asistence servisniho tech-

nika, jak se mohli presvedcit i zastupci
spolecnosti ENERGOMONT.

Jednim z bodd navstévy firmy
ENERGOMONT vyrobniho zavodu
LVD v Belgii byla i prohlidka kompletni
vyroby, napt. vyroba bombirovacich sto-
10, hydraulickych valc, tedy klicovych
komponent, které si LVD vyrabi pouze
ve vlastnim zavod¢. Prochazeli jsme
i dokoncovaci montazi ohraniovacich
lis v¢éetné nového modelu PPEC-7-
s novym dotykovym fidicim systémem
CADMAN TOUCH a tuz§im zadnim
dorazovym systémem se dvéma valivy-
mi vedenimi v ose ,,Z*. Velmi zajimava
byla montaz velkych ohraiiovacich lisg,
se kterymi se LVD stéle drZi na svétové
Spicce.

Firma LVD se pysni v této t&Zké dobe
svymi dvéma novinkami v oblasti lase-
rovych technologii. Jedna se o AXEL
4020 s rychlou vyménou stoli okolo
15 s a formatem stolu 2 x 4 m. Uplnou
novinkou je SIRIUS 3015, ktery byl
predstaven jeSté¢ v poslednim Ctvrtleti
loniského roku.

PROC PRAVE LVD?

Garantuje strojim dlouhou zivotnost,
kvalitu dilenského zpracovani, tuhou
konstrukei, optimalni feseni pro produk-
tivitu vyroby, aplikaci vlastnich patentii
v oboru (Easy-Form, radius STONE...),
komplexni feSeni pro tvafeni plechu,
sofistikovany software — CADMAN
— pro vSechny faze vyroby plechovych
dild, lokdlni technickou i servisni pod-
porouvCRivSR. @

MIROSLAV PETRASEK

CAD reseni pro navrh nastroju

k lisovani plechowych wjlisku

Byli jsme pfizvani na jednani do firmy, ktera
doposud pouze lisovala plechové vylisky pre-
devsim pro automobilovy primysl a ktera na
zakladé rozhodnuti svého zahrani¢niho majitele
méla zacit i s navrhem, konstrukei a vyrobou
postupovych nastroji. Na stole leZela otiazka:
Jaké CAD softwary volit? Odpovédél jsem tak-
to: Hledate CAD feSeni pro navrh a konstrukei
letadel, automobilii nebo zaoceanskych lodi?
Jestli ano, komplexni CAD feSeni jako Catia,
UGS, ale i ProE to umi dobi‘e. Hledate-li CAD
FeSeni pro navrh nastroji k lisovani plechovych
vyliskd, tak volte néco jiného.

Na prikladé jiného uspéSného zakaznika nyni
ukaZeme, co jsou standardy pro navrh nastroji
k lisovani plechovych vyliski.
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Presnost nastrihového planu je zaklad:
http://www.cimatron.cz/nastrihovyplan

Tento ¢lanek vychazi ze zkuSenosti firmy Klein
a Blazek, s. r. 0., Stity, ktera dlouhodob¢ hleda-
la ndhradu nevyhovujiciho feSeni a zefektivnéni

navrhll néstiihtl pro postupové nastroje u tvarove
slozitych soucasti. Nasazenim feSeni CimatronE,
modulu pro konstrukci a vyrobu postupovych
nastrojii, 1ze v nastrojarnach vyrabéjicich nastroje
k lisovani plechovych vyliskl pokryt cely vyrobni
proces: poptavka — konstrukce — obrabéni.

STANDARDY PRO NAVRH NASTRO:II:I
K LISOVANI PLECHOVYCH VYLISKU
Velky dtiraz je kladen na rychlé a ptesné zpraco-
vani kalkulace nabidky, véetné prehledné graficky
zpracované nabidky. Vhodné CAD feSeni musi
poskytnout v§echny nutné CAD nastroje pro zvy-
Seni flexibility pii navrhu nastroje s ohledem na
vyuziti praktickych zkuSenosti uZivatelti a umoznit
rychlou konstrukci stfiznych, ohybacich, even-
tualné postupovych nastroji. Zakladem vlastni
konstrukce je nacteni CAD modelu plechového
vylisku zékaznika (format CAD dat nesmi byt
prekazkou), nasleduje navrh nastiihového planu,
ktery musi byt napoprvé spravny, jinak konstruktér
ztraci ¢as zkousenim vhodného piiblizeni a testy
prodluzuji a prodrazuji vyrobu nastroje pro lisova-
ni plechovych vyliskil. CAD systém musi umoznit
rychly navrh nastfihového planu pomoci intuitivni
funkcionality, realistickou vizualizaci a nasledné
i efektivni vyrobu. CAD systém by mél navrhnout
umisténi rozvinutého dilu s optimalnim vyuzitim
materialu na tabuli plechu, konstruktér urcit pocet
krokti postupového nastroje a na zékladé rozme-
rd soucasti, pevnostnich charakteristik materialu
a dalSich parametrti pak CAD systém musi krok
za krokem nasimulovat cely proces ohybovych
a stfiznych kroki az k ustfizeni hotového vylisku.

CIMATRON DieDesign PRO TVORBU
POSTUPOVYCH NASTROJU

Reseni Cimatron DieDesign, pro tvorbu postu-
povych nastroji, se sklada ze tfi zakladnich ¢asti.

Die Forming Shape pro konstrukci jednotlivych
krokti dilu, Die Strip s funkcemi pro rozvrzeni di-
lu na pése a tvorbu raznikti a Die Tool Design pro
konstrukci samotného nastroje.

Modul Die Forming shape obsahuje prostiedky
k ptipravé jednotlivych krokt dili v postupovém
nastroji. Velka vyhoda spociva ve stylu prace,
kdy tento modul pracuje pouze s povrskou ple-
chového dilu. Tloustka plechu je pfi vypoctech
rozvinii zohlednéna hodnotou tloustky a smé-
rem materialu. K dispozici jsou funkce pro
sejmuti jedné z ploch plechového dilu, potla-
¢eni tloustky plechu a ponechani pouze jedné
z vybranych ploch. Nadale se pracuje pouze

Jak navrhujete nastrihy pro postupové ndstroje
u tvarové slozitych soucasti vy?

s touto plochou, pfi vypoctech se tloustka mate-
ridlu dopocita automaticky z tloustky a sméru.
Dalsi funkce umoziuji vytvofit zavislou (nebo
nezavislou) kopii dilu z predchoziho kroku, pro-
vést upravy a posunout do dalsiho kroku (Upravy
na prvnim dile se projevi i v ostatnich krocich)
a také je tu moznost zavislého zrcadleni jednot-
livych kroku. K dispozici jsou i funkce pro roz-
viny jednoduchych ohybtl, vyuzivajicich rozvinu
pomoci neutralniho vlakna, zakladni plocha pro
rozvin miize byt rovinné nebo radiusova plocha,

ale i funkce ke zpétnému ohybu nebo k vytvo-
feni nového ohybu v libovolném misté a funkce
schopna rozvinout ohyb nebo lem do urcené plo-
chy. Tyto plochy mohou byt rovinné ¢i zakiivené
(kfivost pouze v jednom sméru) a lem je rozvinut
do prodlouZzeni téchto ploch. Algoritmy funkci
vyuzivaji pii rozvinech metodu koneénych prv-
ka. DieDesign obsahuje i dvé zakladni analyzy,
prvni pro kontrolu ztenceni a druhou pro kontrolu
nebezpecnych oblasti.

Modul Die Strip obsahuje prostiedky k piipraveé
nastiihového planu. Obsahuje funkce pro rozlozeni
vkladani jednotlivych krokil dilu do nastfihového
plénu, tvorbu stfiznich kontur — raznikd. K dispo-
zici jsou funkce k umisténi dilu do nastfihového
planu, k rozlozeni pfistfihu na pas (jeden dil, dva
stejné nebo rizné dily, jeden dil a jeho zrcadlovy
obraz), k urceni $itky pasu a poctu krokdl, urée-
ni hranic stfizniku, funkce pro definici raznikd,
polohy raznikt a vystithani odpadu v néstfihovém
planu.

Modul Die Tool Design obsahuje prvky pro vlast-
ni tvorbu postupového nastroje. Vkladani preddefi-
novanych stojankd, normalii a dalsich uzivatelsky
preddefinovanych soucasti, automatické funkce
pro tvorbu razniku a ohybniku.

Zavérem shriime zakladni p¥inosy nasazeni
tohoto FeSeni k navrhu nastfihi pro postupové
nastroje u tvarové slozitych soucasti:
® import, oprava CAD geometrie a pripadné i jeji

export,
® usetieni Casu pri tvorbé nabidky i v pribéhu

konstrukce, technologie a vyroby,
@ zrychleni a zpfesnéni poptavkového fizeni,
® zvyseni rychlosti pii tvorbé nasttihového planu

a vynikajici pfesnost vysledné kontury,

@ integrované feseni, obsahujici CAD/CAM funk-
ce a moznosti analyz,

@ razantni zvyseni produktivity prace pfi stithani,
ohybani, dérovani a tvarovém vysekavani. @
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